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Spínací špendlíky

Technické předpisy
PN 93507





Předmluva

V této normě je zapracována změna Z2 z července 2004 (změna Z2 ruší Z1 z června 2003).

Citované normy

ČSN ISO 2859-1 (01 0261) Statistické přejímky srovnáváním. Část 1: Přejímací plány AQL pro kontrolu každé dávky v sérii

ČSN ISO 2768-1 (01 4240) Všeobecné tolerance. Nepředepsané mezní úchylky délkových 

a úhlových rozměrů.

ČSN EN 20105-A02 (80 0119) Zkoušky stálobarevnosti.

Část A02: Šedá stupnice pro hodnocení změny odstínu (ISO 105-A02: 1993)

Souvisící normy

PN 93507 – 01 až 99 Normy jednotlivých výrobků

Nahrazení předchozích norem

Tato norma spolu s normami jednotlivých výrobků nahrazuje v plném rozsahu PNH 8201 Spínací špendlíky z 25.4.1984.

Vypracování normy

Zpracovatel:    KOH-I-NOOR a.s.

101 15  Praha 10, Vršovická 51

IČO 60193034

Jana Grychníková – normalizace

1 Předmět normy

Tato norma stanoví společné technické požadavky pro výrobu, zkoušení a dodávání spínacích špendlíků

2 Názvosloví

Špendlík se skládá z pochvy a jehly, která je jedním koncem upevněna uvnitř pochvy. Na volném konci jehly je provedena špička. Pochva slouží k zapnutí špendlíku a ochraně před špičkou jehly.

3 Technické požadavky
3.1 Materiál
Jehly jsou vyrobeny z ocelového, mosazného nebo nerezového drátu. Pochvy z ocelové nebo mosazné páskoviny.

3.2 Rozměry a hmotnost

3.2.1 Hlavní rozměry a hmotnost jsou uvedeny v normách jednotlivých výrobků. 

3.2.2 Netolerované rozměry výrobků musí odpovídat ČSN ISO 2768-1 (01 4240).

3.3 Provedení

3.3.1 Špendlíky se vyrábějí s jednostranným (SIMPLEX) nebo s oboustranným (DUPLEX) rozepnutím jehly.

3.3.2 Špendlíky musí být hladké a na povrchu zbaveny všech otřepů. Deformace není povolena.

3.3.3 Spojení jehly s pochvou musí být pevné, pochva se na jehle nesmí pohybovat.

3.3.4 Pokud není v normách výrobků uvedeno jinak, musí u rozevřeného špendlíku volný konec jehly odpérovat tak, aby úhel sevřený jehlou byl nejméně 15° a nejvýše 45°.

3.3.5 Špička jehly musí být zbroušena tak, aby jehla při stálém zatížení podle uvedeném v tabulce pronikla celou délkou špičky materiálem.

Tabulka – Průnik špendlíků

ø špendlíku v mm
Zatížení v N

0,60
2,0

0,65
2,2

0,70
2,2

0,75
2,5

0,80
3,0

0,85
3,0

0,90
3,5

0,95
3,5

1,00
4,0

1,05
4,0

1,10
4,0

1,15
4,5

1,20
4,5

1,30
4,8

3.4 Povrchová úprava
3.4.4 Povrchová úprava se provádí pokovením, leštěním, opalováním nebo lakováním.

3.4.2 Druh povrchové úpravy, popř. barevný odstín jednotlivých výrobků je uveden v normách výrobků.

3.4.3 Povrchová úprava nesmí vykazovat skvrny a musí být na celé ploše stejnoměrná. 

3.4.4 Dekorativní kovové povlaky musí být celistvé a nesmějí se odlupovat. Povrch musí být hladký, základní kov nesmí být obnažen. Minimální tloušťka povlaku musí být 1 (m.

3.4.5 Lakovaný povrch musí být celistvý a nesmí se odlupovat. Základní kov nesmí být obnažen. U lakovaných výrobků je povolena odchylka barevnosti v dodávce do stupně 4 šedé stupnice a mezi dodávkami do stupně 3 šedé stupnice podle ČSN EN 20105-A02 (80 0119).

3.5 Užití

Spínací špendlíky slouží ke spojování různých druhů materiálů, především textilních výrobků. Volný konec jehly se propíchne materiálem a zapne do pochvy.

Výrobky nesmí být dlouhodobě vystaveny přímému slunečnímu záření.

Výrobky obsahující nikl (Ni) mohou u citlivých jedinců vyvolat alergickou reakci.

Vyprané nebo vlhké výrobky je třeba neprodleně usušit (nesmí být dlouhodobě vystavovány vlhkému mikroklimatu).

3.6 Způsob ošetřování

Pokud není v normě výrobku stanoveno jinak, platí tyto zásady ošetřování:
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Maximální teplota 60 °C. Normální mechanické působení. Normální máchání.

Normální odstřeďování.

· platí pro výrobky z oceli tř. 11
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Maximální teplota 95 °C. Normální mechanické působení. Normální máchání.

Normální odstřeďování.

· platí pro všechny ostatní výrobky

[image: image3.png]



Výrobek se nesmí prát

· platí pro lakované výrobky a dětský špendlík s potiskem
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Výrobek se může čistit všemi obvykle používanými rozpouštědly, včetně

tetrachlorethenu, monofluortrichlormethanu, trifluortrichlorethanu a těžkého benzínu, dále trichlorethenem a 1.1.1-trichlorethanem.

· platí pro všechny ostatní výrobky
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Výrobek se nesmí chemicky čistit

· platí pro lakované výrobky a dětský špendlík
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Žehlení při maximální teplotě žehlící plochy 200 °C.

· platí pro všechny ostatní výrobky
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Výrobek se nesmí žehlit. Napařování a zpracování parou je nepřípustné.

· platí pro lakované výrobky a dětský špendlík s potiskem
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Výrobek se nesmí bělit prostředky uvolňující chlor
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Výrobek se může sušit v bubnové sušičce při nižší teplotě sušení

· platí pro všechny ostatní výrobky
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Výrobek se nesmí sušit v bubnové sušičce

· platí pro lakované výrobky a dětský špendlík

Symboly pro ošetřování výrobku jsou součástí balení pro malospotřebitele.

4 Zkoušení
4.1 Kontrola rozměrů a hmotnosti

Rozměry se kontrolují běžnými měřidly. Hmotnost se kontroluje vážením.

4.2 Kontrola provedení

4.2.1 Kontrola provedení se provádí vnější prohlídkou a výsledek musí odpovídat ustanovení čl. 3.3.1 až 3.3.4.

4.2.2 Kontrola pronikání jehly materiálem se provádí na trhacím stroji seřízeném na měření tlaku (Fh) kde se jehla upne do horní čelisti. Na rozevřenou spodní čelist trhacího stroje se položí 2 vrstvy filtračního papíru Ka 2. Posuvem spodní čelisti se provede průnik celou délkou špičky jehly. Výsledné hodnoty musí odpovídat ustanovení čl. 3.3.5.

4.3 Kontrola povrchové úpravy

Kontrola povrchové úpravy se provádí vnější prohlídkou.

4.4 Prověřování dodávky

Výrobky se kontrolují statistickou přejímkou srovnáváním podle ČSN ISO 2859-1, kontrolní úroveň S4, AQL 1,5.

Měření rozměrů a zkoušky mechanických vlastností – opravný přejímací plán dvojím výběrem.

Pro rozměry: 1. výběr – 20 ks, povolen 1 vadný kus

 2. výběr – 30 ks, povoleny 3 vadné kusy z obou výběrů (tzn. z 50 ks)

Pro mechanické vlastnosti: 1. výběr – 10 ks, povolen 1 vadný kus

 2. výběr – 20 ks, povoleny 2 vadné kusy z obou výběrů (tzn. z 30 ks)

5 Značení, balení doprava, skladování a objednávání

5.1 Značení

Pokud není dohodnuto jinak každé balení musí být opatřeno těmito údaji:

a) výrobce,

b) označení výrobku (název, velikost, provedení atd.),

c) počet kusů,

d) datum výroby.

5.2 Balení

5.2.1 Balení je uvedeno v  normách jednotlivých výrobků.
5.2.2 Na základě požadavků zákazníka a po vzájemné dohodě, je možné zajistit i jiné druhy balení než předepisuje norma.
5.2.3 Odchylka množství v balení pro malospotřebitele

Dovoluje se odchylka množství jednotlivých dílů v balení v toleranci  +2 kusy, -0 kusů

5.2.4 Odchylka množství v balení pro velkospotřebitele

U výrobků volně sypaných se v balení povoluje tolerance:

5-50g
± 9 %

50-100 g
± 5 %

100-200 g
± 4,5 %

200-500 g
± 3 %

nad 500 g
± 1,5 %

U kusového balení volně sypaných výrobků se povoluje tolerance v rozsahu:


do 100 ks 
  + 5 ks;   - 1 ks,

od 101 ks do 300 ks 
+ 10 ks;   - 5 ks,

od 301 ks do 500 ks 
+ 15 ks; - 10 ks,

od 501 ks do 2000 ks 
+ 20 ks; - 15 ks.

5.2.5 Manipulační nedělitelné balení nesmí překročit hmotnost 15 kg a přepravní balení 50 kg.

5.3 Doprava

Výrobky se dopravují v uzavřených dopravních prostředcích.

5.4 Skladování

Výrobky se musí skladovat v suchých místnostech chráněných proti povětrnostním vlivům a vnikání plynů způsobujících korozi, kde teplota nesmí klesnout pod rosný bod. Skladování chemikálií, kde jsou uloženy výrobky, se nedovoluje.

5.5 Objednávání

Pokud není dohodnuto jinak, objednávka, podle druhu výrobku, by měla obsahovat tyto základní údaje:

a) název výrobku  a obchodní značení,

b) velikost, materiál,

c) provedení a povrchovou úpravu,

d) množství.
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