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Šlová přezka
PN 93312-02





Předmluva

Souvisící normy

ČSN ISO 2768-1 (01 4240) Všeobecné tolerance. Nepředepsané mezní úchylky délkových 

a úhlových rozměrů.

PN 93312 Prádlové a šlové součásti. Technické předpisy

Vypracování normy

Zpracovatel: KOH-I-NOOR a.s.

101 15  Praha 10, Vršovická 51

IČO 60193034

Jana Grychníková – normalizace

1 Předmět normy

Tato norma platí pro výrobu a dodávání šlových přezek. Názvy jednotlivých částí šlových přezek jsou uvedeny na obrázku 2.

2 Technické požadavky
2.1 Materiál
Přezka je vyrobena z ocelové páskoviny.

2.2 Rozměry a hmotnost
Hlavní rozměry  a průměrná hmotnost šlových přezek je uvedena na obrázku 1  a  v tabulce. 
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Šlová přezka 20
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Šlová přezka 24
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Šlová přezka 30

Šlová přezka 36 a 40
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Obrázek 1 – Šlové přezky

                                                         Tabulka – Základní rozměry                                 Rozměry v mm


A
B
Průměrná hmotnost 1000ks v kg
PÚ

Šlová přezka 20
20
10
1,67
D

K

Z

Šlová přezka 24
24
10,5
2,02


Šlová přezka 30
30
10,5
2,42


Šlová přezka 36
36
12
3,80


Šlová přezka 40
40
12
4,28


Poznámka 1 – rozměr B je pouze informativní 

Poznámka 2 – netolerované rozměry podle ČSN ISO 2768-1

Poznámka 3 – kódy povrchových úprav

D – nikl                                               K – mosaz

Z – staromosaz

2.3 Povrchová úprava
Povrchová úprava šlových přezek je uvedena v tabulce. Tloušťka pokovení musí být nejméně 1 (m

2.4 Provedení
2.4.1 Šlová přezka se skládá z křidélka a závěsu.

2.4.2 Šlové přezky se vyrábějí hladké. U velikostí 36 a 40 jsou i s rytinou podle vzorkovnice KIN.

2.4.3 Provedení musí odpovídat ustanovení čl. 2.3 PN 93312 Prádlové a šlové součásti. Technické předpisy. 

2.5 Užití

Šlová přezka slouží k regulaci délky šlí.
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Obrázek 2 – Připevnění přezky

2.6 Mechanické vlastnosti

Šlová přezka se po zaklapnutí na šlovou pruženku nesmí smekat ani uvolňovat při zatížení 50 N.

3 Zkoušení
3.1 Kontrola rozměrů, provedení, povrchové úpravy a prověřování dodávek

Zkoušení se provádí podle PN 93312 Prádlové a šlové součásti. Technické předpisy.

3.2 Kontrola mechanických vlastností
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Přezka se navlékne na šlovou pruženku, přišije a zapne viz obrázek 2. Volný konec šlové pruženky se podrží v ruce nebo se zavěsí. Na oko šlové pruženky se působí silou 50 N viz obrázek 3.. Přezka se nesmí posunout nebo uvolnit.

F = 50 N

Obrázek 3 – Působení síly

4 Balení
Pokud není dohodnuto jinak, balení se provádí podle velikosti objednávky do lepenkových krabic.
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