                                    PODNIKOVÁ  NORMA                                   Září 2000 Z1

PN 93310 + Z1

PN 93310 + Z1


[image: image1.png]



NÁPRSTKY
PN 93310





Předmluva

V této normě je zapracovaná změna Z1 ze září 2004.

Citované normy

ČSN ISO 2859-1 (01 0261) Statistické přejímky srovnáváním. Část 1: Přejímací plány AQL pro kontrolu každé dávky v sérii

ČSN ISO 2768 - 1 (01 4240) Všeobecné tolerance. Nepředepsané mezní úchylky délkových

a úhlových rozměrů

Nahrazení předchozích norem

Tato norma nahrazuje částečně ČSN 93 0011 Drobné kovové výrobky.

Vypracování normy

Zpracovatel:  KOH-I-NOOR a.s.

101 15 Praha 10, Vršovická 51

IČO 601193034

Jana Grychníková – normalizace

1 Předmět normy
Tato podniková norma stanoví technické dodací předpisy pro ocelové a mosazné náprstky vyráběné v KOH-I-NOOR a.s. Praha.

2 Technické požadavky

2.1 Materiál

 K výrobě se používá oceli třídy 11 nebo mosazi.



2.2 Rozměry a hmotnost
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Rozměry a hmotnost jsou uvedeny v následujících tabulce a na obrazcích 1 a 2.
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Obrázek 1 – Náprstek se dnem


Obrázek 2 – Náprstek bez dna

Tabulka

Výrobek
Materiál
Velikost
ø D

v mm
ø D1

v mm
V

v mm
Hmotnost 10 000 ks v kg
PÚ

Náprstky se dnem
Ms
5
13,6
-
15,5
     1,91
C,D


Oc
5
13,5
-
15,5
     1,86
D



3
14,5
-
16,5
     2,12 




1
15,5
-
17,5
     2,41




0
16
-
18
     2,56




2/0
16,5
-
18,5
     2,65




3/0
17
-
19
     2,85




4/0
17,5
-
19,5
     3,11


Náprstky bez dna

0
16
12,2
16
     2,94




2/0
16,5
12,5
16,5
     3,56




3/0
17
13
17
     3,80




4/0
17,5
13
18
     3,94




5/0
18
14
18,5
     3,95


Poznámka 1 – netolerované rozměry podle ISO 2768-m

Poznámka 2 – kódy povrchových úprav:

C – leštěno

D – nikl

2.3 Popis a použití
Náprstky jsou výrobky jednoduché konstrukce určené pro ochranu prstu při ručním šití. Usnadňují práci při šití pevnějších materiálů. Jsou tvarově a velikostně přizpůsobené k navléknutí na prst ruky. Na obvodě a dně, náprstky se dnem nebo pouze na obvodě, náprstky bez dna jsou opatřeny důlky, aby se jehla při šití nesmekala. Na spodním okraji je provedeno rolování, které usnadňuje manipulaci s náprstkem a současně zajišťuje jehlu při smeknutí. Náprstky bez dna jsou převážně určeny pro krejčí z povolání.

Výrobky nesmí být dlouhodobě vystaveny přímému slunečnímu záření.

Výrobky obsahující nikl (Ni) mohou u citlivých jedinců vyvolat alergickou reakci.

Vlhké výrobky je třeba neprodleně usušit (nesmí být dlouhodobě vystavovány vlhkému mikroklimatu).

2.4 Provedení
Náprstky se vyrábí v různých velikostech, ve dvou typech – náprstky se dnem a bez dna. Velikost je vyznačena vyraženými číslicemi přímo na náprstku ( u velikostí 5/0 ÷ 2/0 znaky 5/ ÷ 2/ ). Náprstky bez dna nesmějí mít otřepy a ostří v místě vystřižení dna. Deformace náprstků není dovolena. Povrch musí být hladký, vyjma míst, kde je provedeno důlkování.

2.5 Povrchová úprava

Ocelové náprstky jsou povrchově upravovány niklováním, mosazné leštěním nebo niklováním. Minimální tloušťka povlaku je 1µm. Povlak musí být souvislý a nesmí se odlupovat, základní kov nesmí být obnažen. Nesmí vykazovat skvrny vyjma dutiny náprstku, kde se připouští drobné nedostatky vzhledového charakteru. Nepřipouští se skvrny počáteční koroze a viditelné zbytky solí. Jiná povrchová úprava po dohodě odběratele s výrobcem.

2.6 Mechanické vlastnosti

Náprstek musí odolat zatížení trnem v místě důlku 150 N aniž by došlo k jeho propíchnutí.

3. Zkoušení

3.1 Kontrola rozměrů a hmotnosti
Rozměry se kontrolují běžnými kalibrovanými měřidly (posuvné měřítko, kalibry) a musí odpovídat příslušné velikosti náprstku. Hmotnost se kontroluje vážením na kalibrovaných váhách. Výsledné hodnoty musí odpovídat čl. 2.2.

3.2 Kontrola provedení
Vnější prohlídkou se kontroluje zda je splněno ustanovení čl. 2.4.

3.3 Kontrola povrchové úpravy

Vzhled povrchové úpravy se kontroluje vnější prohlídkou, zda jsou splněny  podmínky dle druhu povrchové úpravy a v požadované kvalitě uvedené v čl. 2.4

3.4 Kontrola mechanických vlastností

3.4.1 Kontrola proti propíchnutí
Odolnost proti propíchnutí se zkouší silou 150 N a zkušebním trnem. Zkouška se provádí ve směru osy náprstku a v bočním směru. U náprstku bez dna se zkouší pouze v bočním směru. Nesmí dojít  

k propíchnutí náprstku v místě důlku.

3.4.2 Zkušební zařízení
Zkušební zařízení se skládá z:

· trhacího stroje vybaveného měřením síly od 0 N do 1000 N

· ocelového trnu, který je vystředěn v ose zařízení a tvarován podle přesných požadavků a rozměrů.

3.4.3 Zkušební vzorek

Ke zkoušce mechanické odolnosti náprstků se odebere potřebné množství z prověřované dávky výrobku. Tyto kusy se podrobí zkoušce podle čl. 3.4.1 a 3.4.4.

3.4.4 Zkušební metoda

a) Zkoušený náprstek se postaví na dolní čelist stroje dnem nahoru ( náprstek bez dna upravit příčně do dolní čelisti ). 

b) Do horní čelisti stroje je upevněn zkušební trn špičkou dolů, který je vystředěn vose důlku náprstku.Trn se pohybuje rychlostí 0,0025mm/sec. proti  důlku náprstku. Zaznamenává se největší hodnota síly.

c) Tvar  a rozměry trnu se musí kontrolovat.měrkou vždy před provedením zkoušky. Trn, který neodpovídá požadavkům, musí být vyřazen.

d) Výsledky zkoušky musí odpovídat ustanovení čl. 2.6.

3.5 Prověřování dodávek
Výrobky se kontrolují statistickou přejímkou srovnáváním podle ČSN ISO 2859-1, kontrolní úroveň S4, AQL 1,5.

Měření rozměrů a zkoušky mechanických vlastností – opravný přejímací plán dvojím výběrem.

Pro rozměry: 1. výběr – 10 ks, povoleno 0 vadných kusů

 2. výběr – 20 ks, povoleny 2 vadné kusy z obou výběrů (tzn. z 30 ks)

Pro mechanické vlastnosti: 1. výběr – 5 ks, povoleno 0 vadných kusů

 2. výběr – 20 ks, povolen 1 vadný kus z obou výběrů (tzn. z 25 ks)

4. Značení, balení, doprava, skladování

4.1 Značení

Každé balení musí být opatřeno těmito údaji :

a) výrobce,

b) označení výrobku / název, číslo velikosti, materiál, povrchová úprava /,

c) počet kusů,

d) návod k používání, skladování, čištění a údržbě,

e) datum výroby,

4.2 Balení

4.2.1 Náprstky se balí po 1 ks na potištěnou kartu, dále 36 karet do krabice nebo po 144 ks do krabičky. Dále se balení provádí podle velikosti objednávky.

4.2.2 Po dohodě s odběratelem je možné zajistit i jiné druhy balení.

4.2.3 Hmotnost manipulačního balení nesmí přesáhnout 15 kg.

4.2.4 Hmotnost přepravního balení nesmí překročit 50 kg.

4.2.5 U kusového balení volně sypaných výrobků se povoluje tolerance v rozsahu:


do 100 ks 
       + 5 ks;     - 1 ks,

od 101 ks do 300 ks 
     + 10 ks;     - 5 ks,

od 301 ks do 500 ks 
     + 15 ks;   - 10 ks,

od 501 ks do 2 000 ks 
     + 20 ks;   - 15 ks.

4.3 Doprava

Náprstky se musí dopravovat v krytých dopravních prostředcích.

4.4 Skladování

Výrobky se musí skladovat v suchých místnostech chráněných proti povětrnostním vlivům a vnikání plynů způsobujících korozi, kde teplota nesmí klesnout pod rosný bod. Skladování chemikálií, kde jsou uloženy výrobky, se nedovoluje.

5 Objednávání
Objednávka musí obsahovat tyto údaje:

a) název výrobku,

b) číslo velikosti,

c) materiál, povrchová úprava,

d) množství,

e) druh balení.
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