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Kalhotové spínadlo DOT®
PN 93308-03





Předmluva

V této normě je zapracována změna Z1 ze září 2004.

Citované normy

ČSN ISO 2768-1 (01 4240) Všeobecné tolerance. Nepředepsané mezní úchylky délkových 

a úhlových rozměrů.

Souvisící normy
PN 93308 Spínadla. Technické předpisy

Vypracování normy
Zpracovatel: KOH-I-NOOR a.s.

101 15  Praha 10, Vršovická 51

IČO 60193034

Jana Grychníková - normalizace
1 Předmět normy

Tato norma platí pro výrobu a dodávání kalhotových spínadel DOT. Názvy jednotlivých součástí jsou uvedeny na obrázku 1.

2 Technické požadavky

2.1  Materiál
Kalhotová spínadla DOT jsou vyráběny z ocelové páskoviny tř. 11 nebo mosazné páskoviny.



[image: image2.png]



Obrázek 1 – Kalhotové spínadlo DOT

2.2 Rozměry
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Hlavní rozměry jsou uvedeny na obrázcích  2 až 5.

Obrázek 2 – Háček vrchní
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Obrázek 3 – Podložka háčku
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Obrázek 4 – Očko vrchní

Obrázek 5 – Podložka očka

2.3 Hmotnost

Průměrná hmotnost 10 000 ks ocelového provedení háčku je 8,75 kg, podložky háčku 6,00 kg, očka 4,38 kg a podložky očka 5,50 kg. Průměrná hmotnost 10 000 ks mosazného provedení háčku je 9,66 kg, podložky háčku 6,24 kg, očka 4,82 kg a podložky očka 5,64 kg.

2.4 Povrchová úprava

Povrchová úprava ocelového provedení je provedena dekorativním niklováním, zinkováním nebo cínováním. Mosazné provedení je povrchově upraveno niklováním, zinkováním nebo staromosazením. Jinou povrchovou úpravu lze dodávat po dohodě odběratele s výrobcem.

2.5 Popis a použití

2.5.1 Kalhotová spínadla jsou kovové výrobky zhotovené z ocelové páskoviny nebo mosazné páskoviny, používané v oděvním průmyslu jako spínadla oděvních výrobků apod. Kalhotové spínadlo se skládá ze čtyř součástí. Háček a podložka háčku tvoří jednu část a druhou část tvoří očko s podložkou očka. Zapínání se provádí provléknutím háčku očkem.

2.5.2 Spínadla jsou určena k použití bez předděrování materiálu (k proděravění materiálu slouží vlastní výrobek). Výrobky jsou vhodné pro tloušťky textilního materiálu 1 až 2 mm. Před použitím výrobku pro daný materiál je třeba vyzkoušet, zda je výrobek pro tento materiál vhodný a použitelný (svěrná tloušťka a samoproděrování je ovlivněno např. pevností, pružností a dalšími vlastnostmi materiálů, a toto může ovlivnit předepsaný rozsah tlouštěk materiálu i jeho bezproblémové proděrování). Pro některé materiály (např. kůže) nejsou výrobky vhodné.

2.6 Připevnění spínadla

Na oděv se háček i očko připevňuje pomocí hrotů, které se po provléknutí otvory v příslušné podložce zahnou směrem dovnitř. Montáž se provádí pomocí speciálního přípravku na ručním lisu nebo podobném zařízení. Přípravek lze objednat u výrobce.

2.7 Provedení
2.7.1 Kalhotová spínadla nesmí být deformována, nesmí mít praskliny, otřepy, rýhy a vrypy.

2.7.2 Na háčku je provedena rytina podle vzorkovnice KIN. Po dohodě odběratele s výrobcem je možné provádět rytinu na přání zákazníka.

2.7.3 Hroty při ohybu dovnitř nesmí prasknout.

2.7.4 Pro rozlišení ocelového a mosazného provedení je na součástech z mosazi provedena rytina  
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3 Zkoušení

Kontrola se provádí podle PN 93308 Spínadla. Technické předpisy.

4 Balení

Po 500 nebo 1000 kusech v krabici. Každý díl balen zvlášť v sáčku z plastu, sáčky s díly vloženy do krabice.
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