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Zapínací knoflíky nesnímatelné FOREVER PRESTO®
PN 93203-02





Předmluva

Citované normy

ČSN ISO 2768 - 1 (01 4240) Všeobecné tolerance. Nepředepsané mezní úchylky délkových

a úhlových rozměrů

Souvisící normy

PN 93203 Zapínací knoflíky. Technické předpisy

Nahrazení předchozích norem
Tato norma společně s normou PN 93203 Zapínací knoflíky. Technické předpisy nahrazuje PNH 8302 Patentní knoflík nesnímatelný PRESTO z 15.11.1985.

Vypracování normy

Zpracovatel: KOH-I-NOOR a.s.

101 15  Praha 10,  Vršovická 51

IČO 60193034

Jana Grychníková - normalizace

1 Předmět normy

Tato norma platí pro výrobu a dodávání zapínacích knoflíků FOREVER PRESTO.

2 Technické požadavky

2.1  Materiál

Vrchní část knoflíku je vyrobena z plastu, spodní část je vyrobena ze slitiny zinku, povlaky jsou z mosazné páskoviny.



2.2  Rozměry, hmotnost a povrchová úprava 
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Hlavní rozměry, hmotnost a povrchová úprava jsou uvedeny v tabulce a na obrázku.

                                                                                                                             Plochý povlak

                                             Vypouklý povlak  

Obrázek – Knoflík FOREVER PRESTO

Tabulka – Rozměry, hmotnost a povrchová úprava

Součást
ø D

v mm
v

v mm
Průměrná hmotnost 10 000 ks v kg
PÚ

Vrchní část
 Svršek vel. 7
vypouklý
16,7
7,7 ( 10,5
14,64
C  D  E  I

J  Q  U  Z



plochý

7,5 ( 9,5
14,24


Spodní část
 Spodní díl malý
7,8
8,3
4,45
E   I   K


 Spodní díl velký
10,5
8,5
6,24



 Spodní díl dlouhý
10,5
9,5
6,72



 Spodní díl s povlakem
9
8,5
6,85
Z

Poznámka 1 - netolerované rozměry podle ČSN ISO 2768-1

Poznámka 2 - kód povrchových úprav:

C – leštěno                                              D – nikl

E – měď                                                   F – zinkování modrý chromát

H – zinkování černý chromát                  I  – patina

J – hnědý oxid                                         K – mosaz

L – lak                                                    M – zinkování žlutý chromát

Q – staroměď                                          S – cín 

U – nikl antik                                          Z – staromosaz

*) Jiné provedení povrchové úpravy, než je uvedené u jednotlivých součástí, lze dodávat po dohodě odběratele s výrobcem.

2.3 Provedení

2.3.1 Knoflík se skládá ze dvou součástí. Plastový díl s kovovou miskou a povlakem tvoří vrchní část. Spodní díl je odlitek ze zinkové slitiny. Knoflík je vyráběn jako nesnímatelný. 

2.3.2 Svršek knoflíku se vyrábí v provedení plochý nebo vypouklý, hladký nebo s rytinami podle vzorkovnice KIN. Po dohodě odběratele s výrobcem lze vyrábět s rytinami podle jednotlivých požadavků zákazníka.

2.3.3 Plastový díl svršku se vyrábí v barvě černé nebo přírodní. Po dohodě odběratele s výrobcem lze dodávat i v jiné barvě podle vzorkovnice KIN.

2.3.4 Svršek knoflíku je vyráběn jako výkyvný, což umožňuje lehčí manipulaci při zapínání. Výkyv v ose svršku by měl být nejvýše 15º . Po montáži knoflíku musí zůstat povlak s miskou výkyvný. Plastový díl svršku je uložen v misce a uzavřen povlakem svršku. V misce s povlakem se pohybuje i vertikálně. Minimální výška svršku uvedená v tabulce je při zasunuté poloze a maximální výška při poloze vysunuté.

2.3.5 Spodní díl knoflíku je vyráběn v provedení 

a) s malou hlavou, 

b) s velkou hlavou, 

c) s velkou hlavou a dlouhým dříkem,

d) s malou hlavou s kovovým povlakem.

2.4  Pokyny pro užití
2.4.1 Knoflík je vhodný na oděvy pracovního, sportovního apod. charakteru. Je vhodný pro zapínání kalhot v pase. 

2.4.2 Knoflík se používá na běžné druhy látek, kůži, jeansovinu, plachtovinu apod. Nehodí se pro jemné a poddajné druhy textilií a pleteninu.

2.4.2 U pevných a silných materiálů je vhodné před vtlačením spodního dílu materiál předem vyděrovat.

2.4.3 Knoflík lze spolehlivě připevnit na materiál nejméně 1 mm a nejvýše 2 mm silný. U dlouhého spodního dílu lze připevnit na materiál nejméně 1,5 mm a nejvýše 3 mm silný.

2.5 Mechanická pevnost
U správně připevněného knoflíku musí být pevnost spojení součástí nejméně 250 N.

3  Zkoušení

Zkoušení podle PN 93203 Zapínací knoflíky. Technické předpisy.

4 Dodávání a balení
4.1 Dodávání

Knoflík se dodává jako komplet tj. vrchní a spodní část. Lze dodávat i samostatné součásti.

4.2 Balení pro malospotřebitele

Balení se provádí po 10 kusech do misky z plastu, která je uzavřena potištěnou kartou. Dále se balí podle velikosti objednávky do lepenkových krabic.

4.3 Balení pro velkospotřebitele

Balení knoflíků se provádí po součástech do krabic podle velikosti objednávky

� EMBED Word.Picture.8  ���








2
3

_958454500.doc
[image: image1.png]






