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Stiskací knoflíky nýtovací

Technické předpisy
PN 93101





Předmluva
Citované normy

ČSN ISO 2859-1 (01 0261) Statistické přejímky srovnáváním. Část 1: Přejímací plány AQL pro kontrolu každé dávky v sérii

ČSN ISO 2409 (67 3085) Nátěrové hmoty. Mřížková zkouška

ČSN EN 20105-A02 (80 0119) Zkoušky stálobarevnosti. Část A02: Šedá stupnice pro hodnocení změny odstínu

Souvisící normy
PN 93101 - 01 až 99  Normy jednotlivých výrobků

Nahrazení předchozích norem

Tato norma nahrazuje PN 93001 Stiskací knoflíky nýtovací. Technické předpisy z března 1997.

V této normě je zapracovaná změna Z1 z července 2004. 

Vypracování normy

Zpracovatel: KOH-I-NOOR a.s.

101 15  Praha 10, Vršovická 51

IČO 60193034

Jana Grychníková - normalizace

1 Předmět normy

Tato norma stanoví společné technické požadavky na stiskací knoflíky nýtovací (dále jen knoflíky), jejich zkoušení, značení, přejímání, balení, skladování a objednávání.



2 Technické požadavky
2.1 Materiál
Jednotlivé součásti  knoflíků jsou vyrobeny z oceli nebo mosazi, ozdobné povlaky ze zamaku, mosazi nebo plastu, nýtovací svěrky z plastu, nýtovadla z plastu a zamaku, dekorativní čočky a ozdobné kroužky z plastu.

2.2  Povrchová úprava
Povrchová úprava se provádí niklováním, zinkováním, měděním, mosazením, leštěním, patinou a lakováním. Povlak musí být celistvý. Tloušťka povlaku je minimálně 1 (m. Lakovaný povrch musí být celistvý a nesmí se odlupovat. Základní kov nesmí být obnažen. U lakovaných a plastových svršků je povolena odchylka barevnosti v dodávce do stupně 4 šedé stupnice a mezi dodávkami do stupně 3 šedé stupnice podle ČSN EN 20105-A02 (80 0119).

2.3  Provedení
Knoflík se skládá převážně ze čtyř součástí. Svršek a pérová část tvoří vrchní díl knoflíku, kulička a nýt tvoří spodní díl knoflíku. Výjimku tvoří knoflíky pro speciální použití, které se skládají ze tří součástí, nebo knoflíky s ozdobnými prvky (5 součástí). Součásti knoflíků musí být bez ostrých hran a otřepů.

2.4  Rozměry a hmotnost
Rozměry a hmotnost knoflíků jsou uvedeny v jednotlivých normách výrobků, které navazují na tuto základní normu.

2.5  Pokyny pro užití
Knoflíky podle druhů se používají ke spojování textilií, usní, koženek apod.. Upevnění jednotlivých součástí knoflíků na materiál se provádí nýtováním pomocí nýtovadel nebo nýtovací svěrky. Pro některé druhy knoflíků je nutné materiál předem vyděrovat. Vhodnost použití zvoleného druhu knoflíku se doporučuje předem vyzkoušet. Svěrná tloušťka materiálu pro užití je uvedena v jednotlivých normách výrobků. Pokud není v jednotlivých normách výrobků dáno jinak, je tato tloušťka definována pro materiály tzv. měkké (textilie, kůže apod.), při užití pevných materiálů (jako např. plexisklo, karton apod.) je nutné snížit max. svěrnou tloušťku o 0,5 až 1 mm. Nutno předem vyzkoušet.
Výrobky nesmí být dlouhodobě vystaveny přímému slunečnímu záření.

Výrobky obsahující nikl (Ni) mohou u citlivých jedinců vyvolat alergickou reakci.

Vyprané nebo vlhké výrobky je třeba neprodleně usušit (nesmí být dlouhodobě vystavovány vlhkému mikroklimatu).

2.6 Způsob ošetřování
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Maximální teplota 60 °C. Omezené mechanické působení. Máchání,

postupné ochlazování (COOL-DOWN). Mírné odstřeďování.

· platí pro lakované výrobky
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Maximální teplota 60 °C. Normální mechanické působení. Normální máchání.

Normální odstřeďování.

· platí pro všechny ostatní výrobky
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   Výrobek se nesmí bělit prostředky uvolňující chlor.

· platí pro všechny výrobky
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Výrobek se nesmí žehlit. Napařování a zpracování parou je nepřípustné.

· platí pro lakované a plastové výrobky
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Žehlení při maximální teplotě žehlící plochy 150 °C.

· platí pro všechny ostatní výrobky
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Výrobek se může chemicky čistit pouze trifluortrichlorethanem a těžkým benzínem (destilační rozmezí mezi 150 °C a 220 °C, bod vzplanutí 38 °C až  60 °C) obvyklými postupy čištění s omezeným přidáním vody a nebo omezením mechanického působení a nebo teploty během čištění a nebo sušení.

· platí pro lakované výrobky
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Výrobek se může čistit všemi obvykle používanými rozpouštědly, včetně

tetrachlorethenu, monofluortrichlormethanu, trifluortrichlorethanu a těžkého ben-

zínu, dále trichlorethenem a 1.1.1-trichlorethanem.

· platí pro všechny ostatní výrobky
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Výrobek se může sušit v bubnové sušičce při nižší teplotě sušení

·  platí pro všechny výrobky

Symboly pro ošetřování jsou součástí balení.

2.7  Mechanické vlastnosti
Rozpínací síla a pevnost nýtového spojení se liší podle druhu a velikosti knoflíku. Je uvedena v normě výrobku.

3 Zkoušení
3.1  Kontrola povrchové úpravy

Kontrola povrchové úpravy se provádí vnější prohlídkou. Přilnavost nátěru - stupeň 3 - mřížková metoda podle ČSN ISO 2409 (67 3085).

3.2  Kontrola provedení

Provedení a celkový vzhled se kontrolují vnější prohlídkou.

3.3  Kontrola rozměrů a hmotnosti

Rozměry se kontrolují běžnými měřidly. Hmotnost se kontroluje vážením.

3.4  Kontrola mechanických vlastností

3.4.1 Rozpínací síla
Zkouška pevnosti  rozepnutí knoflíku se provádí ve směru osy knoflíku na trhacím stroji. Po 50ti zapnutí a rozepnutí knoflíku, smí rozpínací síla klesnout maximálně o 10% vzhledem k minimální povolené hodnotě.
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Obrázek 1 – Rozpínací síla

3.4.2  Pevnost nýtového spojení

Zkouška pevnosti nýtového spojení svršku s pérovou částí a kuličky s nýtem se provádí ve směru osy knoflíku na trhacím stroji.
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Obrázek 2 – Pevnost nýtového spojení
3.4.3  Provedení  zkoušek

Zkoušky se provádějí tak, že se knoflík nanýtuje na pásy pevné stuhy a konce stuh se upnou do trhacího stroje viz obrázky 1 a 2. Svěrná tloušťka zkušebního materiálu a výsledné hodnoty musí odpovídat údajům v normách výrobků.

3.5  Prověřování dodávky

Výrobky se kontrolují statistickou přejímkou srovnáváním podle ČSN ISO 2859-1, kontrolní úroveň II, AQL 1,5.

Měření rozměrů a zkoušky mechanických vlastností – opravný přejímací plán dvojím výběrem.

Pro rozměry: 1. výběr – 20 ks, povoleno 0 vadných kusů

 2. výběr – 30 ks, povoleny 2 vadné kusy z obou výběrů (tzn. z 50 ks)

Pro mechanické vlastnosti: 1. výběr – 10 ks, povoleno 0 vadných kusů

 2. výběr – 20 ks, povolen 1 vadný kus z obou výběrů (tzn. z 30 ks)

4  Značení, balení, doprava, skladování a objednávání

4.1  Značení

Každé balení musí být opatřeno těmito údaji:

a)  výrobce,

b)  označení výrobku (název, velikost, provedení, číslo výrobku atd.),

c)  počet kusů,

d)  datum výroby.

4.2  Balení

Na základě požadavků odběratele je možné zajistit i jiné druhy balení než předepisuje norma.

4.2.1  Balení pro malospotřebitele

Balení je provedeno na kartě s instrukčními obrázky a podrobným návodem. Balení obsahuje 10, 12 nebo 15 kompletních knoflíků, nýtovadlo, popř. i děrovadlo.

4.2.2  Odchylka množství v balení pro malospotřebitele

Dovoluje se odchylka množství jednotlivých dílů v balení v toleranci  +2 kusy, -0 kusů

4.2.3  Skupinové balení

5 až 100 karet do lepenkové krabice podle velikosti objednávky.

4.2.4  Povolená hmotnost skupinového balení
Manipulační nedělitelné skupinové balení nesmí překročit hmotnost 15 kg.

4.2.5  Balení pro velkospotřebitele

Knoflíky se balí do lepenkových krabic po součástech. Krabice součástí tvořící kompletní knoflík jsou přetaženy smrštitelnou folií. Balení se provádí po 50, 100, 144 (1 celků), 200, 500, 720 (5 celků), 1440 (10 celků) a 2000 kusech  kompletních knoflíků. Podle velikosti dodávky se dále balí do přepravních lepenkových krabic nebo dřevěných beden. Balení lze též provádět do plastových sáčků po jednotlivých součástech a dále pak do přepravních krabic.

4.2.6  Odchylka množství v balení pro velkospotřebitele
U výrobků volně sypaných se v balení povoluje tolerance:

5-50g
± 9 %

50-100 g
± 5 %

100-200 g
± 4,5 %

200-500 g
± 3 %

nad 500 g
± 1,5 %

U kusového balení volně sypaných výrobků se povoluje tolerance v rozsahu:


do 100 ks 
  + 5 ks;   - 1 ks,

od 101 ks do 300 ks 
+ 10 ks;   - 5 ks,

od 301 ks do 500 ks 
+ 15 ks; - 10 ks,

od 501 ks do 2000 ks 
+ 20 ks; - 15 ks.

4.2.7  Povolená hmotnost přepravního balení

Hmotnost plné bedny nesmí překročit 50 kg.

4.3  Doprava
Výrobky se dopravují v uzavřených, krytých dopravních prostředcích.

4.4  Skladování

Výrobky se musí skladovat v suchých místnostech chráněných proti povětrnostním vlivům a vnikání plynů způsobujících korozi, kde teplota nesmí klesnout pod rosný bod. Skladování chemikálií, kde jsou uloženy výrobky, se nedovoluje.

4.5  Objednávání

Objednávka by měla obsahovat:

a)  název výrobku,

b)  velikost a materiál,

c)  provedení a povrchovou úpravu,

d)  počet kusů.

Příloha A (informativní)

Nýtovadla
Upevňování jednotlivých knoflíků na látku se provádí pomocí nýtovadel na ručních nebo jiných lisech. Nýtovadla jsou  podle velikosti a druhů knoflíků a pro všechna platí označení:

A  -  pro pérovou část nebo svrškový nýt

B  -  pro svršek

C  -  pro nýt kuličky

D  -  pro kuličku

Ruční lisy a nýtovadla dodává výrobce na objednávku.
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