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Přezka sloupková
PN 93101-86





Předmluva
Citované normy

ČSN ISO 2768-1 (01 4240) Všeobecné tolerance. Nepředepsané mezní úchylky délkových

a úhlových rozměrů 

Souvisící normy

PN 93101 Stiskací  knoflíky nýtovací. Technické předpisy

Vypracování normy
Zpracovatel: KOH-I-NOOR a.s.

101 15  Praha 10, Vršovická 51

IČO 60193034

Jana Grychníková - normalizace
1 Předmět normy

Tato norma platí pro výrobu a dodávání přezky sloupkové.

2 Technické požadavky

2.1  Materiál
Jednotlivé součásti přezky sloupkové jsou vyrobeny z mosazi nebo oceli.



2.2  Rozměry, hmotnost a povrchová úprava 
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Hlavní rozměry, hmotnost a povrchová úprava jsou uvedeny v tabulce a na obrázku.

Obrázek – Přezka sloupková

Tabulka – Rozměry, hmotnost a povrchová úprava
Součást
A
B
D

v mm
d

v mm
v

v mm
Průměrná hmotnost

10 000 ks v kg
PÚ*)







oc
Ms


Přezka
16
17,0
25,5

11,4
5,5
31,74

D   I


20
22,0
23

11,4
5,5
42,14
44,52


Kulička


11,0

3,5
3,19
3,50
C (pro Ms)

D

Nýt


12,0
2,9
7,5
4,35
5,00


Poznámka 1 – netolerované rozměry podle ČSN ISO 2768-1

Poznámka 2 – kód povrchových úprav:

B – opal                                            C – leštěno

D – nikl                                             E – měď

F – zinkování modrý chromát           H – zinkování černý chromát

I  – patina                                          J – hnědý oxid

K – mosaz                                         L – lak

M – zinkování žlutý chromát             Q – staroměď

S – cín                                              U – nikl antik 

Z – staromosaz

*) Jiné provedení povrchové úpravy, než je uvedené u jednotlivých součástí, lze dodávat po dohodě odběratele s výrobcem.

2.3 Provedení

2.3.1 Přezka se vyrábí ve velikosti 20 v mosazném provedení a ve velikostech 16 a 20 v ocelovém provedení. Velikost přezky udává šíři pásku v mm. Spona sloupkové přezky má okraje prolisované do tvaru sloupku.

2.3.2 Vrchní díl je spona s pohyblivým můstkem a pérovou částí, spodní díl tvoří kulička a nýt. Vrchním dílem se provlékne pásek a přezku lze na něm posunovat do libovolné polohy. Spodní díl se na materiál přinýtuje.

2.3.3 Na součástech je provedena rytina:

přezka Ms – hvězdička, hvězdičky a KOH-I-NOOR na PĆ,

přezka oc – paprsky na P.Č.,

kulička Ms – krátké prolisy po obvodě, hvězdičky, KOH-I-NOOR,

kulička oc – krátké a dlouhé příčné prolisy po obvodě,

nýt Ms – hvězdičky, M.I.CZECH REPUBLIC,

nýt oc – vlnovka, MADE IN CZECH REPUBLIC. 

2.4 Pokyny pro užití

2.4.1 Přezka je druh spínadla vhodný především pro oděvní, obuvnický , brašnářský a sedlářský průmysl. Přezky v ocelovém provedení se nedoporučují používat v textilním průmyslu na oděvy často prané nebo čištěné.

2.4.2 Před nanýtováním spodního dílu je materiál nutné vyděrovat.

2.4.3 Přezku lze spolehlivě nanýtovat na materiál nejméně 0,5 mm a nejvýše 3 mm silný.

2.5 Mechanická pevnost

2.5.1 Síla potřebná k rozepnutí přezky musí být nejméně 20 N a nejvýše 50 N. Po 100 zapnutí a rozepnutí smí rozpínací síla klesnout o 10 % pod stanovenou nejmenší hodnotu.

2.5.2 U správně nanýtovaného spodního dílu přezky musí být pevnost nýtového spojení nejméně 250 N.

3   Zkoušení

Zkoušení podle PN 93101 Stiskací knoflíky nýtovací. Technické předpisy.

4 Dodávání a balení
4.1 Dodávání

Přezky lze dodávat jako:

a) kompletní přezka, 

b) samostatné součásti.

4.2 Balení
Balení přezek se provádí po součástech do krabic podle velikosti objednávky.

� EMBED Word.Picture.8  ���








2
3

_958454500.doc
[image: image1.png]






