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Stiskací knoflíky nýtovací

KIN-DOT
PN 93101-75





Předmluva
Citované normy

ČSN ISO 2768-1 (01 4240) Všeobecné tolerance. Nepředepsané mezní úchylky délkových

a úhlových rozměrů 

Souvisící normy

PN 93101 Stiskací  knoflíky nýtovací. Technické předpisy

Vypracování normy
Zpracovatel: KOH-I-NOOR a.s.

101 15  Praha 10, Vršovická 51

IČO 60193034

Jana Grychníková - normalizace
1 Předmět normy

Tato norma platí pro výrobu a dodávání knoflíku KIN-DOT.

2 Technické požadavky

2.1  Materiál
Jednotlivé součásti knoflíku uzávěru jsou vyrobeny z mosazi, pero z bronzového drátu.



2.2  Rozměry, hmotnost a povrchová úprava 
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Hlavní rozměry jsou uvedeny na obrázku 1. Netolerované rozměry podle ČSN ISO 2768-1. Průměrná hmotnost 10 000 ks kompletních knoflíků je 90,07 kg.

Obrázek 1 – Knoflík KIN-DOT

2.3 Povrchová úprava

Povrchová úprava je provedena leštěním (C) nebo niklováním (D). Jiná povrchová úprava po dohodě odběratele s výrobcem.

2.4 Provedení

2.4.1 Vrchní díl tvoří pérová část, která se skládá z lůžka, příložky a tvarovaného pera a podložka pérové části, spodní díl tvoří kulička, která se skládá ze stonku, objímky a nýtu a podložka kuličky. Vrchní díl se připevňuje na materiál přihnutím lišty na okraj výrobku, spodní díl nýtováním.

2.4.2 Na součástech je provedena rytina:

pérová část – K-I-N LIFT THE DOT,

kulička –bez,

podložka PČ a kuličky – bez.

2.5 Pokyny pro užití

2.5.1 Knoflík je určený pro zapínání výrobků ze silnějších materiálů jako např. plachtovina, tlumoky, aktovky apod.

2.5.2 Materiál je nutné předem vyděrovat.

2.5.3 Pérová část má čtyři hroty, které se provléknou vyděrovanými otvory v materiálu, navlékne se na ně podložka, přes kterou se hroty ohnou směrem ke středu pérové části. Nýt spodního dílu se provlékne vyděrovaným otvorem v materiálu, navlékne se podložka a nýt se roznýtuje pomocí nýtovadla.

2.5.4 Knoflík lze spolehlivě nanýtovat na materiál nejméně 0,5 mm a nejvýše 2 mm silný. 

2.6 Mechanická pevnost

2.6.1 Síla potřebná k rozepnutí knoflíku ze strany výstupku musí být nejméně 40 N a nejvýše 80 N viz obr 2. 
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Obrázek  – Působení síly ze strany výstupku

2.6.2 Síla potřebná k rozepnutí knoflíku ze strany, kde není výstupek, musí být nejméně 300 N viz obr. 3.
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Obrázek 3 – Působení síly ze strany, kde není výstupek

2.6.3 Informativně – síla potřebná k rozepnutí v ose knoflíku nejméně 120 N.

2.6.4 U správně nanýtovaného spodního dílu musí být pevnost nýtového spojení nejméně 300 N.
3 Zkoušení

Zkoušení podle PN 93101 Stiskací knoflíky nýtovací. Technické předpisy.

Dodávání a balení

4.1 Dodávání

Uzávěry lze dodávat jako:

a) kompletní knoflík, 

b) samostatné součásti.

4.2 Balení
Balení knoflíku se provádí po součástech do krabic podle velikosti objednávky.
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