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Stiskací knoflíky nýtovací

ROLAND( 3 s  povlakem a nýtem
PN 93101-49





Předmluva

Citované normy

ČSN ISO 2768 - 1 (01 4240) Všeobecné tolerance. Nepředepsané mezní úchylky délkových

a úhlových rozměrů

Souvisící normy

PN 93101 Stiskací knoflíky nýtovací. Technické předpisy

Vypracování normy

Zpracovatel: KOH-I-NOOR a.s.

101 15  Praha 10,  Vršovická 51

IČO 60193034

Jana Grychníková - normalizace

1 Předmět normy

Tato norma platí pro výrobu a dodávání knoflíků Roland 3 s  povlakem a nýtem.

2 Technické požadavky

2.1  Materiál

Jednotlivé součásti knoflíku jsou vyrobeny z mosazi. Povlak z nerezové oceli nebo mosazi.



2.2 Rozměry, hmotnost a povrchová úprava
Hlavní rozměry jsou uvedeny na obrázku. Netolerované rozměry podle ČSN ISO 2768 – 1. Průměrná hmotnost a povrchová úprava je uvedena v tabulce.
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Obrázek – Knoflík Roland 3 s  povlakem nýtem

Tabulka – Povrchová úprava a hmotnost

Součást
Průměrná hmotnost 10 000 ks v kg
Povrchová úprava*)

Kroužek s povlakem Ms
5,44
C   D   E   I   Q   U   Z

Kroužek s povlakem nerez
5,55
A   G

Pérová část
4,93
C   D   E   I

Kulička
4,00


Nýt
4,55


Poznámka 1 – barevný odstín lakovaných součástí podle vzorkovnice KIN

Poznámka 2 – kódy povrchových úprav

A – nerez lesklý

E – měď

H – zinkování černý chromát

L – lakováno

S – cín
C – leštěno

F – zinkování modrý chromát

I – patina

M – zinkování žlutý chromát

U – nikl antik
D – nikl

G – nerez matný

J – hnědý oxid

Q – staroměď

Z – staromosaz

*)  Jiné provedení povrchové úpravy, než je uvedené u jednotlivých součástí, lze dodávat po dohodě odběratele s výrobcem.

2.3 Provedení

2.3.1 Knoflík je vyráběn v provedení s povlakem z mosazi nebo nerezové oceli.

2.3.2 Knoflík je sestaven ze 4 součástí viz obrázek. Kroužek s povlakem a pérová část tvoří vrchní část a připevní se na vnější díl oděvu. Nýt a kulička tvoří spodní část 

2.3.3 Nerezový povlak kroužku s hroty se vyrábí s rytinou, mosazný povlak hladký nebo s rytinou, podle vzorkovnice KIN. Po dohodě odběratele s výrobcem lze vyrábět s rytinami podle jednotlivých požadavků odběratele.

2.3.4 Pro nýt je vhodné materiál předem vyděrovat.

2.4 Pokyny pro užití

2.4.1 Knoflík je určen pro mechanické připevňování. Po montáži vykonává funkci běžného stiskacího knoflíku.

2.4.2 Knoflík se používá ke spojování tenčích druhů látek, jako jsou košilovina apod.

2.4.3 Knoflík lze spolehlivě nanýtovat na materiál nejméně 0,5 mm a nejvýše 2 mm silný.

2.5 Mechanická pevnost

2.5.1 Síla potřebná k rozepnutí knoflíku musí být nejméně 10 N a nejvýše 30 N.

2.5.2 U správně nanýtovaného knoflíku musí být pevnost nýtového spojení snýtovaných součástí nejméně 50 N.

3 Zkoušení

Zkoušení podle PN 93101 Stiskací knoflíky nýtovací. Technické předpisy

4 Dodávání a balení

4.1 Dodávání

4.1.1 Knoflík je dodáván pod obchodním názvem Roland 3 Style s nýtem.

4.1.2 Knoflík je dodáván jako:

a)  kompletní knoflík,
b)  samostatné součásti.
4.2 Balení

Balení se provádí po součástech do krabic podle velikosti objednávky.
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