                                         PODNIKOVÁ NORMA                                Červenec 2000

PN 93101-24

PN 93101-24


[image: image1.png]



Stiskací knoflíky nýtovací

WUK® Za LUXUS
PN 93101-24





Předmluva

Citované normy

ČSN ISO 2768-1 (01 4240)  Výrobní tolerance. Nepředepsané mezní úchylky délkových

a úhlových rozměrů.

ČSN 64 0006 Plasty. Tolerance a mezní úchylky rozměrů pro tvářené výrobky z plastů.

Souvisící normy
PN 93101 Stiskací knoflíky nýtovací. Technické předpisy

PN 93101-95 Podložka nýtovacího knoflíku

Vypracování normy
Zpracovatel: KOH-I-NOOR a.s.

101 15 Praha10, Vršovická 51

IČO 60193034

Jana Grychníková – normalizace

1 Předmět normy
Tato norma platí pro výrobu a dodávání knoflíků WUK Za LUXUS.

2 Technické požadavky
2.1 Materiál
Jednotlivé součásti knoflíku jsou vyrobeny z mosazi, ozdobný povlak ze slitiny zinku,

ozdobný kroužek z plastu.



2.2 Rozměry, hmotnost a povrchová úprava
Rozměry, hmotnost a povrchová úprava jsou uvedeny v tabulce  a na obrázku .
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Obrázek – Knoflík WUK Za LUXUS

Tabulka – Rozměry, hmotnost a povrchová úprava
Součást
D

v mm
d

v mm
v

v mm
Průměrná hmotnost

10 000 ks v kg
PÚ*)

Svršek 
15,0
2,6
6,0
18,00
Podle vzorkovnice KIN

Pérová část
13,5
(
4,2
7,40
C        D       E

I         J       Q

U        Z

Kulička
12,7

4,7
4,27


Nýt
12,0
3,7
9,2
5,46


Kroužek 32"
20,3
(
2,9
4,70
Podle vzorkovnice

Poznámka 1 – netolerované rozměry kovových součástí podle ČSN ISO 2768-1 a plastových podle ČSN 64 0006

Poznámka 2 –povrchová úprava svršku a barevné provedení kroužku podle vzorkovnice KIN, rytina svršku pouze v jednom provedení

Poznámka 3 – kód povrchových úprav:

C – leštěno                                        D – nikl

E – měď                                            F – zinkování modrý chromát

H – zinkování černý chromát           I  – patina

J – hnědý oxid                                 M – zinkování žlutý chromát

Q – staroměď                                   S – cín

U – nikl antik                                   Z – staromosaz

*) Jiné provedení povrchové úpravy, než je uvedené u jednotlivých součástí, lze dodávat po dohodě odběratele s výrobcem.

2.3 Provedení

2.3.1 Knoflík se skládá z vrchního dílu (svršek, plastový kroužek a pérová část) a spodního dílu (kulička a nýt).

2.3.2 Na součástech je provedena rytina:

svršek – bez označení,

pérová část – WUK, důlky, hvězdičky, č. velikosti

kulička – hvězdičky,

nýt – hvězdičky.

2.3.3 Pružící konce pera se musí v drážkách pérové části volně pohybovat.

2.4 Pokyny pro užití

2.4.1 Knoflíku se používá ke spojování slabších druhů textilií, usní, koženek apod.. Nehodí se pro měkké materiály (např. froté, pleteninu).

2.4.2 Materiál je nutné předem vyděrovat.

2.4.3 Knoflík lze spolehlivě nanýtovat na materiál nejméně 0,5 mm a nejvýše 2 mm silný.

2.4.4 U knoflíků je vhodné použít při nýtování spodního dílu na tenké materiály podložku z plastu (podle PN 93101-95) pro snížení délky nýtu kuličky, a tím předejít deformaci kuličky, případně poškození matriálu hlavou nýtu.

2.5 Mechanická pevnost

2.5.1 Síla potřebná k rozepnutí knoflíku musí být nejméně 15 N a nejvýše 30 N.

2.5.2 U správně nanýtovaného knoflíku musí být pevnost nýtového spojení nejméně 150 N.

3 Zkoušení
Zkoušení podle PN 93101 Stiskací knoflíky nýtovací. Technické předpisy.

4. Dodávání a balení

4.1 Dodávání

Knoflíky lze dodávat jako:

a) kompletní knoflík s podložkou,

b) kompletní knoflík (bez podložky),

c) samostatné součásti.

4.2 Balení
Balení knoflíků se provádí po součástech do krabic podle velikosti objednávky.
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