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Drobné kovové výrobky

Technické předpisy
PN 93011





Předmluva

V této normě je zapracovaná změna Z1 ze září 2004.

Citované normy

ČSN ISO 2859-1 (01 0261) Statistické přejímky srovnáváním. Část 1: Přejímací plány AQL pro kontrolu každé dávky v sérii

ČSN ISO 2768-1 (01 4240) Všeobecné tolerance. Nepředepsané mezní úchylky délkových 

a úhlových rozměrů.

ČSN ISO 2409 (67 3085) Nátěrové hmoty. Mřížková zkouška

ČSN EN 20105-A02 (80 0119) Zkoušky stálobarevnosti.

Část A02: Šedá stupnice pro hodnocení změny odstínu (ISO 105-A02: 1993)

Souvisící normy

PN 930x11 – 01 až 99 Normy jednotlivých výrobků

Vypracování normy

Zpracovatel:    KOH-I-NOOR a.s.

101 15  Praha 10, Vršovická 51

IČO 60193034

Jana Grychníková – normalizace

1 Předmět normy

Tato norma stanoví společné technické požadavky pro výrobu, zkoušení a dodávání drobných kovových výrobků.

2 Technické požadavky
2.1 Materiál
K výrobě se používá zpravidla ocelí tř. 10, 11, 12 a 17 nebo barevné kovy a jejich slitiny. 

Materiál jednotlivých výrobků je uveden v příslušných normách jednotlivých výrobků..

2.2 Rozměry a hmotnost

2.2.1 Hlavní rozměry a hmotnost jsou uvedeny v normách jednotlivých výrobků. 

2.2.2 Netolerované rozměry výrobků musí odpovídat ČSN ISO 2768-1 (01 4240).

2.3 Provedení

2.3.1 Výrobky nesmějí mít otřepy a ostří, které by byly na závadu vzhledu a funkce. Střižné hrany jsou neopracované, není-li v normě výrobku stanoveno jinak.

2.3.2 Výrobky nesmějí být deformovány a musí mít hladký povrch. V místech tahů a ohybů jsou povoleny stopy po nástrojích, jejichž druh a rozsah musí být v souladu s příslušnými normami výrobků nebo referenčními vzorky.

2.3.3 Pohyblivé součásti se musí snadno a plynule pohybovat a nesmějí se příčit nebo zadrhávat. 

U odpružených součástí musí být zpětný pohyb živý.

2.4 Povrchová úprava
2.4.1 Povrchová úprava se provádí pokovením, leštěním, oxidací nebo lakováním.

2.4.2 Druh povrchové úpravy, popř. barevný odstín jednotlivých výrobků je uveden v normách výrobků.

2.4.3 Povrchová úprava nesmí vykazovat skvrny (mimo úmyslně provedené skvrny) a musí být na celé ploše stejnoměrná. Úmyslně nepravidelná úprava se posuzuje podle referenčních vzorků nebo vzorkovnice.

2.4.4 Dekorativní kovové povlaky musí být celistvé a nesmějí se odlupovat. Povrch musí být hladký, základní kov nesmí být obnažen. Minimální tloušťka povlaku musí být 1 (m.

2.4.5 Lakovaný povrch musí být celistvý a nesmí se odlupovat. Základní kov nesmí být obnažen. U lakovaných výrobků je povolena odchylka barevnosti v dodávce do stupně 4 šedé stupnice a mezi dodávkami do stupně 3 šedé stupnice podle ČSN EN 20105-A02 (80 0119).

2.5 Mechanické a funkční vlastnosti

Mechanické a funkční vlastnosti jsou uvedeny v  normách jednotlivých výrobků.

2.6 Užití

Výrobky jsou užívány v různých odvětvích spotřebního průmyslu (textilní, strojírenský, kosmetický, galanterní apod.). Doporučení použití je specifikováno v jednotlivých normách výrobků. Odběratel zodpovídá za vhodnost použití výrobku. Výrobce doporučuje vhodnost použití zvoleného výrobku předem odzkoušet.

Výrobky nesmí být dlouhodobě vystaveny přímému slunečnímu záření.

Výrobky obsahující nikl (Ni) mohou u citlivých jedinců vyvolat alergickou reakci.

Vlhké výrobky je třeba neprodleně usušit (nesmí být dlouhodobě vystavovány vlhkému mikroklimatu).

3 Zkoušení
3.1 Kontrola rozměrů a hmotnosti

Rozměry se kontrolují běžnými měřidly. Hmotnost se kontroluje vážením.

3.2 Kontrola provedení

Kontrola provedení se provádí vnější prohlídkou.

3.3 Kontrola povrchové úpravy

Kontrola povrchové úpravy se provádí vnější prohlídkou, přilnavost nátěru – stupeň 3 – mřížkovou metodou podle ČSN ISO 2409 (673085).

3.4 Kontrola vlastností

Kontrola mechanických a funkčních vlastností je součástí norem výrobků.

3.5  Prověřování dodávky

Výrobky se kontrolují statistickou přejímkou srovnáváním podle ČSN ISO 2859-1, kontrolní úroveň II, AQL 2,5.

Měření rozměrů a zkoušky mechanických vlastností – opravný přejímací plán dvojím výběrem.

Pro rozměry: 1. výběr – 20 ks, povoleno 0 vadných kusů

 2. výběr – 30 ks, povoleny 3 vadné kusy z obou výběrů (tzn. z 50 ks)

Pro mechanické vlastnosti: 1. výběr – 10 ks, povoleno 0 vadných kusů

 2. výběr – 20 ks, povolen 1 vadný kus z obou výběrů (tzn. z 30 ks)

4 Značení, balení doprava, skladování a objednávání

4.1 Značení

Pokud není dohodnuto jinak každé balení musí být opatřeno těmito údaji:

a) výrobce,

b) označení výrobku (název, velikost, provedení atd.),

c) počet kusů,

d) datum výroby.

4.2 Balení

4.2.1 Na základě požadavků zákazníka a po vzájemné dohodě, je možné zajistit i jiné druhy balení než předepisuje norma.

4.2.2 Balení je uvedeno v  normách jednotlivých výrobků.

4.2.3 U výrobků dávkovaných v základním balení na kartě se povoluje tolerance jednotlivých dílů základního balení + 2 kusy, - 0 kusů.

U výrobků volně sypaných se v balení povoluje tolerance:

5-50g
± 9 %

50-100 g
± 5 %

100-200 g
± 4,5 %

200-500 g
± 3 %

nad 500 g
± 1,5 %

U kusového balení volně sypaných výrobků se povoluje tolerance v rozsahu:


do 100 ks 
       + 5 ks;     - 1 ks,

od 101 ks do 300 ks 
     + 10 ks;     - 5 ks,

od 301 ks do 500 ks 
     + 15 ks;   - 10 ks,

od 501 ks do 2 000 ks 
     + 20 ks;   - 15 ks,

od 2 000 ks do 5 000 ks 
     + 50 ks;   - 30 ks,

od 5 000 ks do 10 000 ks
   + 100 ks;   - 60 ks.

4.2.4 Manipulační nedělitelné balení nesmí překročit hmotnost 15 kg a distribuční balení 50 kg.

4.3 Doprava

Výrobky se dopravují v uzavřených dopravních prostředcích.

4.4 Skladování

Výrobky se musí skladovat v suchých místnostech chráněných proti povětrnostním vlivům a vnikání plynů způsobujících korozi, kde teplota nesmí klesnout pod rosný bod. Skladování chemikálií, kde jsou uloženy výrobky, se nedovoluje.

4.5 Objednávání

Pokud není dohodnuto jinak, objednávka, podle druhu výrobku, by měla obsahovat tyto základní údaje:

a) název výrobku,

b) velikost, materiál,

c) provedení a povrchovou úpravu,

d) počet kusů.

� EMBED Word.Picture.8  ���








2
3

_958454500.doc
[image: image1.png]






