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Nýt tažený WOLF
PN 02404-02





Předmluva

Citované normy

ČSN ISO 2768 - 1 (01 4240) Všeobecné tolerance. Nepředepsané mezní úchylky délkových

a úhlových rozměrů

Souvisící normy

PN 02404 Nýty dvoudílné. Technické předpisy

Vypracování normy

Zpracovatel: KOH-I-NOOR a.s.

101 15  Praha 10, Vršovická 51

IČO 60193034

Jana Grychníková – normalizace

1 Předmět normy

Tato norma platí pro výrobu a dodávání nýtu taženého WOLF.

2 Technické požadavky
2.1 Materiál
Všechny díly nýtu jsou vyrobeny z ocelové páskoviny tř. 11.

2.2 Rozměry, hmotnost a povrchová úprava
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Hlavní rozměry, hmotnost a povrchová úprava jsou uvedeny na obrázku a v tabulce.

Obrázek  – Nýt tažený WOLF

Tabulka – Rozměry, hmotnost a povrchová úprava

Součást
ø D

v mm
v

v mm
Průměrná hmotnost 10 000 ks v kg
PÚ

Vrchní část
7,0
4,5
1,96
D

Spodní část
7,0
7,0
1,78



7,0
8,2
1,80


Poznámka 1 – netolerované rozměry podle ČSN ISO 2768-1

Poznámka 2 – jiné provedení povrchové úpravy, než je uvedené u jednotlivých součástí, lze dodávat po dohodě odběratele s výrobcem.

Poznámka 3 – kódy povrchových úprav:

D – nikl

2.3 Popis a užití
2.3.1 Nýt se skládá ze dvou částí.Otevřený nýt (ézna) s povlakem tvoří vrchní část a uzavřený nýt bez povlaku spodní část.

2.3.2 Nýt se používá ke spojení různých materiálů, např. kůže, koženky, plachtoviny, kartonu apod.

2.3.3 Materiál je nutné předem vyděrovat.

2.3.4 Nýt WOLF s nízkým nýtem lze spolehlivě nanýtovat na materiál nejvýše 3 mm silný a s vysokým nýtem na materiál nejvýše 5 mm silný.

2.4 Mechanické vlastnosti
U správně nanýtovaného nýtu musí být pevnost nýtového spojení nejméně 200 N.

3 Zkoušení
3.1 Zkoušení podle PN 02404  Nýty dvoudílné. Technické předpisy.

3.2 Zkouška pevnosti snýtovaných dílů se provádí ve směru osy nýtu na trhacím stroji. Nýt se nanýtuje na pásy pevné stuhy a konce stuh se upnou do čelistí trhacího stroje. Naměřené hodnoty musí odpovídat ustanovení čl. 2.4.

4 Balení
Balení se provádí à 1000 ks do lepenkové krabice. Nýty jsou baleny po částech.
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